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1. WSTÆP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej (SST) s¹ wymagania 
dotycz¹ce wykonania oraz odbioru robót wykùadzinowych powierzchni poziomych                    

i pionowych. 
1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegóùowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy               
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót okre�lonych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objêtych szczegóùow¹ specyfikacj¹ techniczn¹: 
1.3.1. Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci maj¹ce na 

celu wykonanie pokrycia podùóg i �cian pùytkami ceramicznymi, przy u¿yciu 

kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.   
1.3.2. ZAKRES ROBÓT: 

- przyklejenie na posadzkach pùytek ceramicznych podùogowych gresowych, 

-przyklejenie pùytek ceramicznych glazurowanych na �cianach sanitariatów, 

 

1.4. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 

Ogólne wymagania dotycz¹ce robót okre�lono w STWiORB kod 45000000-7 
�WYMAGANIA OGÓLNE� w punkcie 1.4. 
 

 
2. MATERIA£Y 

2.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce materiaùów wykorzystywanych przy wykonywaniu 

robót budowlanych okre�lono w STWiORB kod 45000000-7 �WYMAGANIA 
OGÓLNE� w punkcie 2. 

2.2. Podstawowe materiaùy przewidziane do realizacji robót posadzkarskich: 
- pùytki ceramiczne gresowe 30x30cm, antypo�lizgowe min R10, do uùo¿enia 

wewn¹trz pomieszczeñ oraz odporno�ci na �cieranie kl. IV najwy¿szej,  

- zaprawa sucha klejowa do pùytek ceramicznych, 

- zaprawa spoinuj¹ca do pùytek ceramicznych, 

- wylewka samopoziomuj¹ca pod posadzki , 

- listwy wykañczaj¹ce do pùytek ceramicznych glazurowanych, 
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3. SPRZÆT 

3.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce sprzêtu przy wykonywaniu robót budowlanych 
okre�lono w STWiORB kod 45000000-7 �WYMAGANIA OGÓLNE� pkt. 3. 

3.2. Wykonawca robót posadzkarskich zobowi¹zany jest do u¿ywania narzêdzi                        
i sprzêtu, które nie spowoduj¹ niekorzystnego wpùywu na jako�ã materiaùów                      
i wykonywanych robót.   

3.3. Sprzêt zalecany do wykonywania robót posadzkarskich: 
- szczotki wùosiane lub druciane do czyszczenia podùo¿a, 
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, 
- narzêdzia lub urz¹dzenia mechaniczne do ciêcia pùytek ceramicznych, 
- pace z¹bkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych, 
- ùaty do sprawdzenia równo�ci podùo¿a, 
- poziomnice, 
- mieszadùa koszykowe napêdzane wiertark¹ elektryczn¹ oraz pojemniki do 

przygotowania kompozycji klej¹cych, 
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, 
- g¹bki do mycia i czyszczenia, 
- wkùadki (krzy¿yki) dystansowe. 
 

4. - TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce transportu okre�lono w STWiORB kod 45000000-7 
�WYMAGANIA OGÓLNE  w pkt. 4 

4.2. Transport i skùadowanie materiaùów 
Transport materiaùów do wykonania wykùadzin i okùadzin nie wymaga specjalnych 

�rodków i urz¹dzeñ. Zaleca siê u¿ywaã do transportu samochodów pokrytych 

plandekami lub zamkniêtych. W czasie transportu nale¿y zabezpieczyã przewo¿one 

materiaùy w sposób wykluczaj¹cy ich uszkodzenie. W przypadku du¿ych ilo�ci 

materiaùów zalecane jest przewo¿enie ich na paletach i u¿ycie do zaùadunku                       

i rozùadunku urz¹dzeñ mechanicznych. 
Skùadowanie materiaùów okùadzinowych na budowie musi byã w pomieszczeniach 

zamkniêtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.. 
 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót budowlanych okre�lono w STWiORB kod 

45000000-7 �WYMAGANIA OGÓLNE� pkt. 5. 
5.2. Wymagania ogólne dla podùo¿y pod wykùadziny podùogowe 

Powierzchnia podkùadu powinna byã zatarta na ostro, bez raków, pêkniêã i ubytków, 

czysta, pozbawiona resztek starych wykùadzin i odpylona. Niedopuszczalne s¹ 
zabrudzenia bitumami, farbami i �rodkami antyadhezyjnymi.  
Na powierzchniach, przed przyklejeniem pùytek ceramicznych, nale¿y wykonaã 

wylewkê samopoziomuj¹c¹, celem wyrównania powierzchni po odkutych pùytkach. 
 

5.3. Poùo¿enie pùytek ceramicznych wewn¹trz pomieszczeñ na posadzkach i �cianach 
Poùo¿enie pùytek nale¿y rozplanowaã, uwzglêdniaj¹c ich wielko�ã i szeroko�ã spoin. 

Na jednej pùaszczyênie do obùo¿enia, pùytki powinny byã rozmieszczone 

symetrycznie. Skrajne pùytki powinny mieã jednakow¹ szeroko�ã, wiêksz¹ ni¿ 

poùowa pùytki. Ukùadanie pùytek rozpoczyna siê od najbardziej eksponowanego 

naro¿nika w pomieszczeniu. 
Wybór kompozycji klej¹cych zale¿y od rodzaju pùytek i podùo¿a oraz wymagañ 

stawianych wykùadzinie. Kompozycja klej¹ca (zaprawa) musi byã przygotowana 



zgodnie z instrukcja producenta. Zaprawê klej¹c¹ nakùada siê na podùo¿e gùadk¹ 

krawêdzi¹ pacy, a nastêpnie �przeczesuje� zêbat¹ krawêdzi¹ ustawion¹ pod k¹tem 

okoùo 50°. Kompozycja klej¹ca powinna byã naùo¿ona równomiernie i pokrywaã 

caù¹ powierzchniê podùo¿a. Wielko�ã zêbów pacy zale¿y od wielko�ci pùytek. 

Prawidùowo dobrane wielko�ci zêbów pacy (dla pùytek 300x300mm � równa 10mm) 

i konsystencji zaprawy klej¹cej sprawia, ¿e zapraw nie wypùywa spod pùytek                        

i pokrywa minimum 65% powierzchni pùytki. Naùo¿ona na podùo¿e kompozycja 

klej¹ca powinna pozwoliã na uùo¿enie pùytek w ci¹gu 10-15 minut od jej naùo¿enia. 
Nakùadaj¹c pierwsza pùytkê nale¿y j¹ lekko przesun¹ã po podùo¿u i ustawiã                          

w projektowanej pozycji, a nastêpnie docisn¹ã dla uzyskania przyczepno�ci kleju do 

pùytki. Nastêpne pùytki nale¿y doùo¿yã do s¹siednich, docisn¹ã i mikroruchami 

odsun¹ã na szeroko�ã spoiny. Dziêki du¿ej przyczepno�ci �wie¿ej kompozycji 

klej¹cej po doci�niêciu pùytki uzyskuje siê efekt �przyssania�. Wiêksze pùytki zaleca 

siê dobijaã mùotkiem gumowym. 
Dla uzyskania jednakowych spoin stosuje siê krzy¿yki dystansowe. Przed 

caùkowitym stwardnieniem kleju nale¿y ze spoin usun¹ã jego nadmiar. Do 

spoinowania pùytek mo¿na przyst¹piã po upùywie 24 godzin od ich poùo¿enia. 

Spoinowanie wykonuje siê rozprowadzaj¹c zaprawê do spoinowania (fugê) po 

powierzchni wykùadziny pac¹ gumow¹, dokùadnie wciskaj¹c zaprawê w przestrzenie 

miêdzy pùytkami. Nadmiar zaprawy zbiera siê z powierzchni pùytek wilgotn¹ g¹bk¹. 

Úwie¿¹ zaprawê spoinuj¹c¹ mo¿na dodatkowo wygùadziã zaokr¹glonym narzêdziem 

i uzyskaã wklêsùy ksztaùt spoiny. Po stwardnieniu spoiny mo¿na ja powlekaã 

specjalnymi preparatami impregnuj¹cymi. 
W trakcie ukùadania pùytek nale¿y mocowaã listwy dylatacyjne i wykoñczeniowe. 
 

 
6. ODBIÓR ROBÓT 

6.1. Rodzaje odbioru robót, odbiór robót zanikaj¹cych i ulegaj¹cych zakryciu, odbiór 

czê�ciowy i odbiór ostateczny podano w pkt.6 STWiORB kod 45000000-7 
�WYMAGANIA OGÓLNE� 

6.2. Przy robotach zwi¹zanych z wykonywaniem wykùadzin elementem ulegaj¹cym 

zakryciu s¹ podùo¿a. 
Odbiór podùo¿y musi byã dokonany przed rozpoczêciem robót wykùadzinowych. 
Badanie podùo¿a nale¿y przeprowadziã w trakcie odbioru czê�ciowego, podczas 

suchej pogody. Wszystkie ustalenia zwi¹zane z dokonanym odbiorem czê�ciowym 

nale¿y zapisaã w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawiciela 

Inwestora. 
Dozwolone odchylenie powierzchni podkùadu od pùaszczyzny poziomej nie mo¿e 

przekraczaã 5mm na caùej dùugo�ci ùaty kontrolnej o dùugo�ci 2m. 
 
 

7. PODSTAWA P£ATNOÚCI 

7.1. Ogólne zasady pùatno�ci podano w pkt. 7  STWiORB kod 45000000-7 
�WYMAGANIA OGÓLNE� 

7.2. Zasady rozliczenia i pùatno�ci za wykonane roboty s¹ okre�lone w umowie. 
7.3. Kwota ryczaùtowa okre�lona w umowie za wykonanie robót posadzkarskich 

uwzglêdnia: 
- przygotowanie stanowiska roboczego, 
- dostarczenie materiaùów i sprzêtu na stanowisko robocze, 
- przygotowanie podùo¿a pod pùytki ceramiczne, 



- wykonanie wylewki samopoziomuj¹cej, 
- przygotowanie zaprawy klej¹cej do pùytek ukùadanych wewn¹trz pomieszczeñ,  
- przyklejenie pùytek ceramicznych na posadzkach w pomieszczeniach, 
- przyklejenie  pùytek glazurowanych na �cianach w pomieszczeniach, 
- przygotowanie zaprawy spoinuj¹cej do pùytek podùogowych i pùytek �ciennych, 
- wykonanie fugowania i monta¿u listew wykañczaj¹cych okùadziny z glazury, 
- uùo¿enie paneli podùogowych wraz z listwami cokoùowymi, 
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiaùów, 
- likwidacja stanowiska roboczego 
 
 
8. - PRZEPISY ZWI¥ZANE 

8.1. Normy 
PN-ISO 13006:2001 Pùytki i pùyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wùa�ciwo�ci 

i znakowanie. 
PN-EN 87:1994 Pùytki i pùyty ceramiczne �cienne i podùogowe. Definicje, 

klasyfikacja, wùa�ciwo�ci i znakowanie. 
PN-EN ISO 10545-12:1999 Pùytki i pùyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporno�ci 
PN-EN ISO 10545-6:1999 Pùytki i pùyty ceramiczne. Oznaczenie odporno�ci na wgùêbne 

�cieranie pùytek nieszkliwionych. 
PN-EN ISO 10545-7:2000 Pùytki i pùyty ceramiczne. Oznaczenie odporno�ci na �cieranie 

pùytek szkliwionych. 
PN-EN 101:1994 Pùytki i pùyty ceramiczne. Oznaczenie twardo�ci powierzchni 

wg. skali Mohsa. 
PN-EN 12004:2002 Kleje do pùytek. Definicje i wymagania techniczne. 
PN-EN 12002:2002 kleje do pùytek. Oznaczenie odksztaùcenia poprzecznego dla 

klejów cementowych i zapraw do spoinowania. 
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania pùytek. Definicje i wymagania 

techniczne. 
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania pùytek. Oznaczenie 

odporno�ci chemicznej zapraw na bazie ¿ywic reaktywnych. 
PN-EN 13813:2003 Podkùady podùogowe oraz materiaùy do ich wykonywania. 

Terminologia. 
PN-88/B-32250 Materiaùy budowlane. Woda do betonów i zapraw. 

 
8.2. Inne dokumenty 

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych(tom I, czê�ã 4) Arkady. Warszawa 
1990r 
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano�monta¿owych Budownictwo ogólne 

tom. I cz. 2 i 3, Arkady Warszawa 1990 r. 
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych czê�ã B zeszyt 5. Okùadziny                           
i wykùadziny z pùytek ceramicznych, wydanie ITB � 2004 rok. 
- Instrukcja ukùadania pùytek ceramicznych, wydanie Atlas � 2001 rok. 
- ukùadanie i spoinowanie pùytek materiaùami Ceresit, wydane Ceresit -1999 rok. 
 


