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Specyfikacja dla Robot Drogowych




ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

ROZBIORKI ELEMENTOW ULIC

PODBUDOWY

PODBUDOWA Z KRUSZYWA EAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
NAWIERZCHNIE

WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO

ROZBIORKI ELEMENTOW DROG I ULIC

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania rozbidrki
elementow ulic 1 drég w ramach zadania ,Budowa kanalizacji sanitarnej bok.u.Rajska
ul.Dzialkowa ,,

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
rozbiorka:

- warstw nawierzchni i podbudowy,

- kraweznikow 1 obrzezy,

w miejscach wskazanych w Rysunkach.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi

polskimi normami i z definicjami podanymi w "Wymagania Og6lne" punkt 1.4.

2. MATERIALY

Wilasnoscia Zamawiajacego sa wszystkie rozbierane materialty. Wykonawca powinien
rozebra¢ wszystkie elementy drog w sposob niepowodujacy ich zniszczenia. Decyzje co do
przeznaczenia materialow podejmuje kierownik robot.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w "Wymagania Ogélne", punkt 3.
Do wykonania robdt zwigzanych z rozbiorka nalezy stosowac:

- frezarki,

- pity,

- mloty pneumatyczne,

- spycharki,

- fadowarki,

- samochody ci¢zarowe

badz inny sprzet zaakceptowany przez Inwestora

4. TRANSPORT
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w "Wymagania Ogdlne", punkt 4.
Materialy z rozbiorki moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportowymi. Materiaty



stanowigce wlasnos$ciag Zamawiajacego beda odtransportowane na sktadowisko wskazane
przez Inwestora na odlegltos¢ do 5 km. Pozostale materiaty Wykonawca usunie z placu

budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w "Wymagania Ogoélne", punkt 5.
Roboty rozbidrkowe elementow drog i przepustow obejmuja usunig¢cie z Terenu Budowy
wszystkich elementéw wymienionych w punkcie 1.3, zgodnie z lokalizacja podang w
Rysunkach lub wg wskazan Inspektora Nadzoru. Wszystkie stalowe elementy barier
ochronnych i1 oznakowania nalezy rozbiera¢ przez rozkrecanie. Inne metody dopuszczalne sg
tylko po uzyskaniu zgody Inwestora. Warstwy nawierzchni nalezy usuwac przy zastosowaniu
sprzetu wymienionego w pkt. 3.2 lub w sposob zalecony przez Inwestora.

Nalezy zwroci¢ uwage, aby krawedzie rozbieranych warstw nawierzchni na styku z
warstwami istniejgcymi byly pionowe, prostopadte do osi drogi, aby nie byly postrzepione.
Wszystkie rozebrane elementy drog nalezy posegregowaé oraz ztozy¢ w miejsce wskazane
przez Inwestora na odlegtos¢ do 5 km.

Bezuzyteczne materiaty powinny by¢ usunigte z Terenu Budowy i przewiezione na miejsce
sktadowania wskazane prze Inwestora.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robdt podano w "Wymagania Ogolne", punkt 6.
Sprawdzenie jakos$ci robot rozbiorkowych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
- Rysunkami w zakresie kompletno$ci wykonywanych robot,

- wymaganiami podanymi w punkt 5 niniejszej Specyfikacji.

7. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.

PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO
MECHANICZNIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania
1 odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa lamanego
stabilizowanego mechanicznie w ramach zadania ,,Budowa kanalizacji sanitarnej bok.u.Rajska-
ul.Dzialkowa ,,
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako Dokument Przetargowy 1 Kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie o grubosci
warstwy zgodnie z Dokumentacja Projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiece;j
warstw zageszczonej mieszanki, ktora stanowi warstwe no$ng nawierzchni drogowe;.



1.4.2. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim
zageszczeniu W optymalnej wilgotnosci kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w "Wymagania Ogolne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w "Wymagania

Ogolne" pkt. 2.

2.2. Rodzaje materialow

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obceych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materialow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej
granicznej uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar
najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubo$ci warstwy uktadanej
jednowarstwowo.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w "Wymagania Ogolne" pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania roboét

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wodg.
Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotno$ci optymalne;j,
- rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

- walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania.

W miejscach trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w "Wymagania Ogodlne" pkt. 4.

4.2. Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i

zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w "Wymagania Ogolne" pkt. 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze pod podbudowe powinno spetnia¢ wymagania okre§lone w rozdziatach

poprzednich. Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢
wczesniej przygotowane. Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi 1 w rzedach
réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposob zaakceptowany przez Inwestora.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkow lub linek do
wytyczenia robot w odstgpach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotno$ci optymalnej nalezy
wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na



konieczno$¢ zapewnienia jednorodno$ci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez
mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od
razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposdb, aby nie ulegta rozsegregowaniu i
wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby
jej ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowane;.

Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy powinna wynosi¢ 20 cm po zaggszczeniu.

Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajacy osiggnigcie
wymaganych spadkéw i1 rzednych wysokosciowych.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1]

(metoda II). Material nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i
napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej
warto$ci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okre§long iloscia wody i1 réwnomiernie
wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o
10% jej warto$ci, mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [25] powinien odpowiadac
przyjetemu poziomowi wskaznika nosnosci podbudowy wg tablicy 1, Lp. 11.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana
w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bgdzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, gotowa
podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia
podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niewlasciwego
utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w "Wymagania Ogolne" pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania rob6t i1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu
akceptacji materiatdow. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci okre§lone w
pkt. 2.3. niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiggni¢cia wymaganego
wskaznika zaggszczenia. Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12
[25]. W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na
gruboziarniste kruszywo, kontrol¢ zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen
ptytowych, wg BN-64/8931-02 [22] i nie rzadziej niz raz na 5000 mz lub wedtug zalecen
Inspektora Nadzoru. Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznac za
prawidlowe, gdy stosunek wtornego modutu Ez2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E, jest
nie wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

E2/E1£2.2

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow
Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy



Tablica Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

Lp | Wyszczegblnienie badan i pomiaréw | Minimalna czgstotliwo$¢ pomiaréw

1 | Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 | Rownos$¢ podluzna W sposdb ciagly planografem albo co 20 m tatg na kazdym
pasie ruchu

3 | Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1 km

5 | Rzegdne wysoko$ciowe Co 100 m

6 | Uksztattowanie osi w planie*) Co 100 m

7 | Grubo$¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz
raz na 400 mz

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m2

8 | 8. Nosnos¢ podbudowy: co najmniej w dwoch przekrojach na kazde 1000 m
- modut odksztalcenia co najmniej w 20 punktach na kazde 1000 m
- ugiecie sprezyste

*) Dodatkowe pomiary spadkoéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2. Szeroko$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze rdzni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz £5cm.
6.4.3. Rownos$¢ podbudowy

Nierownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg lub planografem, zgodnie z
BN-68/8931-04 [23].

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg lata.

Nierownosci podbudowy nie moga przekracza¢ 10 mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacja
Projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Rd&znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy 1 rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podloza

O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wiecej
niz+5cm.

6.4.7. Grubos$¢ podbudowy
Grubo$¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz + 10%.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych w
punkcie 6.4. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glgbokosci co
najmniej 10cm, wyréownane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego materialu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne. Jezeli szerokos¢ podbudowy jest
mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwom
wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢

podbudowe przez spulchnienie warstwy na petng grubos$¢ do potowy szerokosci pasa ruchu,
dotozenie materiatu i powtorne zageszczenie.



6.5.2. Niewtasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona
napraw¢ podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub
wybranie warstwy na odpowiednig gleboko$¢, zgodnie z decyzja Inzyniera, uzupetnione
nowym materialem o odpowiednich wtasciwos$ciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.
Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastapi ponowny
pomiar i ocena grubos$ci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli no$nos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie
roboty niezbgdne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie
nosnos$ci podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robot przez Wykonawce

podbudowy.

7. PRZEPISY ZWIAZANE

7.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

2. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen
obcych.

3. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

4. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn.

5. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

6. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

7. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda
bezposrednia.

8. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen
organicznych.

9. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda
bromowa.

10. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego

11. PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego.

12. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bgbnie Los
Angeles.

13. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

14. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych.

15. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

16. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw.

17. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
18. PN-S-96035 Popioty lotne.

19. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

20. BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni
drogowych.

21. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego.

22. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta.

23. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tata.
24. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem



belkowym.
25. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

7.2. Inne dokumenty
26. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDIM -

Warszawa 1997 r.

NAWIERZCHNIE

WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania warstwy wigzacej z
betonu asfaltowego w ulicach i drogach w ramach zadania ,,Budowa kanalizacji sanitarnej
cz.ul.Grédek cz. ul.Kieleckiej w Sedziszowie .,

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji



Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka mineralna z asfaltem, wytworzona w
okreslony sposob, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.2. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie
stopniowanym, utozona i zagg¢szczona.

1.4.3. Warstwa wigzqgca — warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwa $cieralng a podbudowa,
zapewniajaca lepsze rozlozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.
1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ,,Wymagania Ogolne”, punkt 1.4.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymagania Ogélne”, punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materialow

Warunki ogdlne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w,
Wymagania Og6lne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materialow
Rodzaje oraz wymagania wobec materiatow stosowanych do warstwy wigzacej z betonu
asfaltowego podaje tablica 1.

Tablica 1. Wymagania wobec materialow do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Lp | Rodzaj materiatu Kategoria ruchu KR 3-6
(normy)
1 | 1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996 KI. 1, 111), gat.1, 2
a ) z litego surowca skalnego, ze skat: jw,
- magmowych jw.
- przeobrazonych,
—gsadowych g kl. 1, gat.1,

b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i
stalownicze)

2 | Mial, piasek tamany, mieszanka drobna granulowana | zgodna z
PN-B-11112:1996

3 | Grys i zwir kruszony z surowca naturalnie

rozdrobnionego KI. 1, 111), gat.1,
wg Zalacznika G
PN-S-96025: 2000
4 | Piasek naturalny gat. 1, 2 wg
PN-B-11113:19962)
5 | Wypelniacz mineralny: podstawowy
a) wg PN-S-96504:1961 pyty z odpylania w
b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratorium otaczarces)
drogowego

6 Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1961 D 50




1) | tylko pod wzgledem scieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla k. I; gat. 1

2) | stosunek kruszywa tamanego do piasku naturalnego we frakcji piaskowej winien byé¢ wigkszy od
1,5:1

3) | stosunek wypetniacza podstawowego do pyléw z odpylania powinien byé = 2

2.3. Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy D50,”.

2.4. Wypeliacz

Nalezy stosowa¢ wypelniacz wapienny, spelniajacy wymagania PN-S-96504:1961 dla
Wypelniacza podstawowego. Przechowywanie wypelniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-
96504:1961. Dopuszcza si¢ pozostawienie pyldow z odpylania pod warunkiem, ze stosunek
wypelniacza podstawowego do pyléw z odpylania nie moze by¢ mniejszy niz 2, dodatkowo
pyly te nie moga wykazywaé wlasciwosci plastycznych na podstawie orzeczenia
laboratorium.

2.5. Kruszywo

Nalezy stosowaé kruszywa spelniajagce wymagania podane w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.6. Emulsja asfaltowa i kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spelniajgce wymagania okre§lone w
Specyfikacji D-04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych.

2.7. Srodek adhezyjny

Miedzy kruszywem a asfaltem powinna by¢ wystarczajaca przyczepnosc.

Podczas wykonywania badan do recepty nalezy wykona¢ dodatkowo badanie przyczepnosci
asfaltu do kruszywa, zgodnie z PN-84/B-06714.22 lub badanie spadku stabilnosci probek
wykonanych wg metody Marshalla, i przechowywanych 48 h w wodzie o temp. 60°C (a
nastepnie wysuszonych).

W przypadku, gdy, przyczepnos$¢ jest mniejsza niz 80%, wzglednie, gdy spadek stabilnosci
przekracza 10%, lub w przypadku gdy odpornos¢ na dziatanie wody i mrozu wg normy
AASHTO T283-89 jest mniejsza od wymagan podanych w Tablicy 3 nalezy zastosowac,
wzglednie zwigkszy¢ ilo$¢ srodka adhezyjnego.

Srodek adhezyjny powinien posiada¢ aprobate techniczna IBDiM.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ,,Wymagania Ogolne” punkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien
wykazac¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujgcego sprzetu:

— wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym z wagowym dozowaniem
wszystkich

sktadnikoéw i1 automatycznym sterowaniem do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych
0 wydajnosci minimum 150 Mg/h, dodatkowo wyposazonej w urzadzenia do dozowania
srodkoéw adhezyjnych (jesli ich stosowanie bedzie konieczne),

— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych ze stotem wibracyjnym z
automatycznym sterowaniem poziomu niwelety: w tym minimum jednej o szerokosci CO
najmniej 6 m i minimum jednej z mozliwoscia ptynnej zmiany szerokosci stolu wibracyjnego,
— skrapiarek,



— walcow lekkich, §rednich i cigzkich stalowych gtadkich,

— walcéw ogumionych cigzkich o wadze powyzej 25t o centralnie regulowanym ci$nieniu w
oponach,

— samochodow samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

2. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania Ogélne” punkt 4.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

4.2.2. Wypetniacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatoéw
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypehliacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob
zabezpieczajacy przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w  warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny, opakowany przez producenta, moze by¢ przewozony dowolnymi srodkami
transportu w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem opakowan.

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszankg betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi
wyposazonymi w pokrowce brezentowe.

W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania robot
Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ,,Wymagania Ogoélne” pn

Tablica Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warstwy wiazacej z
betonu asfaltowego

Lp | Wlasciwosci Kategoria ruchu KR3-6
1 Uziarnienie mieszanki, mm 0/20
2 Modut sztywnosci pelzania 1) MPa 2 16,0
3 Stabilno$¢ wg Marshalla w temperaturze 60 oC, kKN =110
4 Odksztalcenie wg Marshalla w temp. 600C, mm 15-4,0
5 Wolna przestrzen w probkach Marshalla, 4.0+8,0
zageszczonych 2 x 75 uderzen, % v/v
6 Wypekienie wolnej przestrzeni w probkach <750
Marshalla, %




7 Grubo$¢ warstwy z mieszanki mineralno asfaltowe;j zgodnie z rysunkami + 10

0 uziarnieniu: 0/20 mm, cm %
8 Wskaznik zageszczenia warstwy, % 298,0
9 Wolna przestrzen w warstwie, v/v 45+9,0

10. * | Odporno$¢ na koleinowanie w koleinomierzu
kotowym wg BS 598, Part 110 z 1996 w
temperaturze 600C, w czasie 45 minut

- glebokos¢ koleiny, nie wigcej niz, mm

- predkos$¢ przyrostu koleiny, nie wigcej niz, 4
mm

~

11. * | Odpornos¢ na dziatanie wody 1 mrozu wg normy
AASHTO T283-89, wytrzymato$¢ na posrednie
rozcigganie oraz modut sztywnosci sprezystej
przy posrednim rozcigganiu probek po badaniu
do probek wzorcowych, nie mniej niz, % 70

1) 0znaczony wg wytycznych - IBDiM, Zeszyt nr 48

~okre§lenie odpornos$ci na dziatanie wody i mrozu nalezy bada¢ tylko na etapie
projektowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie koleinowania w koleinomerzu kotowym nalezy takze wykona¢ na probkach
pobranych z odcinka prébnego.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewniajacej prawidlowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz
zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikow, powinno by¢ wagowe 1 zautomatyzowane oraz zgodne z recepta.
Dopuszcza si¢ dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w
zalezno$ci od temperatury. Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢: jedna dziatka
elementarna wagi, wzglednie przeptywomierza, lecz nie wigcej niz £2% w stosunku do masy
sktadnika. Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢
dozowany do asfaltu w sposob i w iloSciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie stalej temperatury z tolerancjg £5.C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosic:

- dla D50 145 .C + 165 .C

Kruszywo powinno by¢ wysuszone 1 tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypetniacza uzyskata wilasciwa temperatur¢. Maksymalna temperatura goracego kruszywa
nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30,C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralnoasfaltowe;j.

— Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢:
-z D50 140 .,C + 170 ,C

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako
odpad produkcyjny.

Mieszanka mineralno-asfaltowa bedzie wbudowywana bezposrednio po wyprodukowaniu bez
magazynowania na zapas. Przechowywanie wyprodukowanej mieszanki betonu asfaltowego
w silosie moze mie¢ miejsce tylko w sytuacjach awaryjnych (np. przerwa w uktadaniu z
powodu nagtych opadow deszczu).




5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne,
bez kolein. Nierownosci podtoza pod warstwg wigzaca nie powinny by¢ wigksze niz 9 mm.
W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sg wicksze od 9 mm, podloze nalezy wyrdéwnaé
poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyro6wnawcze;j.

Przygotowanie podtoza powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami Specyfikacji D-
04.03.01.,,0Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”, ponadto powinno by¢ suche i
czyste. Brzegi kraweznikow, $ciekoOw oraz innych urzadzen jak wilazy, wpusty itp. powinny
by¢ posmarowane lepiszczem (goracy asfalt, asfalt uptynniony, emulsja szybkorozpadowa).
5.5. Polaczenie miedzywarstwowe

Przed utozeniem nastepnej warstwy bitumicznej podbudowa z betonu asfaltowego musi by¢
skropiona emulsjg asfaltowa w sposob okreslony w Specyfikacji D-04.03.01 ,,Oczyszczenie 1
skropienie warstw konstrukcyjnych” w celu uzyskania odpowiedniego potaczenia miedzy
warstwami.

5.6. Warunki przystapienia do roboét

Warstwa wigzaca lub wyréwnawcza z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy
temperatura otoczenia w ciggu doby byla nie nizsza od 5.C, natomiast w czasie ukltadania
temperatura nie powinna by¢ nizsza niz 10 oC. Nie dopuszcza si¢ ukladania warstw
nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadow atmosferycznych oraz silnego
wiatru (V>16m/s).Wykonawca powinien mierzy¢ temperature oraz okreslac¢ stan pogody trzy
raz w ciggu doby o godzinie 4:00, 12:00; 20:00; oraz przed przystapieniem do Robot oraz
zaraz po zakonczeniu Robot i wpisywac te dane do dokumentacji odbiorowe;.

5.9. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w uktad
Z automatycznym sterowaniem grubos$ci warstwy i1 utrzymywaniem niwelety zgodnie z
Rysunkami. Elementy rozktadajace i doggszczajace rozktadarek powinny by¢ podgrzane
przed rozpoczgciem robot.

Minimalna dlugos$¢ odcinka wbudowanego w ciagu dnia powinna by¢ nie mniejsza niz 500 m
(na szerokosci roboczej uktadarki).

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury
mieszanki podanej w punkcie 5.3.

Zaggszczanie mieszanki powinno odbywaé si¢ zgodnie ze schematem przejs¢ walca
ustalonym na odcinku probnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:

- dla asfaltu D 50 140.C.

Zaggszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku §rodkowi.

Wskaznik zageszczenia ulozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w
tablicy 3.Zlacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej. rownolegle lub
prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co
najmniej o 20cm. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w Specyfikacji ,,Wymagania Ogélne” punkt 5.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi do akceptacji.



6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwo$é oraz zakres badan i pomiarOw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej podano w tablicy 5.
Tablica 5 Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno asfaltowej

Lp.

Wyszczegolnienie badan

Czestotliwos¢ badan

Minimalna liczba badan na dziennej
dzialce

roboczej

1 Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej | 2 probki dla kazdej otaczarni
pobranej w wytworni
2 Witasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 Wilasciwosci wypetniacza dla kazdej dostawy (samochodu)
4 | Wlasciwos$ci kruszywa 1 na 2000 Mg oraz przy kazdej zmianie
5 Temperatura  skladnikéw  mieszanki | dozor ciagly
mineralno asfaltowej
6 Temperatur mieszanki mineralno- | kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
asfaltowej wbudowywania
7 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej | j.w.

8 Stabilnos¢ odksztalcenie jeden raz dziennie dla kazdej otaczarni
Marshalla w

temperaturze 60 oC, KN

oraz wg

9 Wolna przestrzen oraz jeden raz dziennie dla kazdej otaczarni
wolngj
przestrzeni w probkach Marshalla,

zageszczonych 2 x 75 uderzen, % v/v

wypehienie

10 1 raz na 4000 Mg mieszanki mineralno

asfaltowej

Modut sztywnosci petzania MPa

6.3.2. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
04001:1967. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z tolerancjg okreslong w
tablicy 4.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy dostarczy¢ certyfikat zgodno$ci z norma dostarczony przez
producenta.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypelniacza

Dla kazdej dostawy nalezy dostarczy¢ certyfikat zgodnosci z normg dostarczony przez
producenta.

6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa

Z czestotliwoscig podang w tablicy 5 nalezy okresli¢ wlasciwosci kruszywa, zgodnie z pkt.
2.2.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperatura powinna by¢ zgodna z punktem 5 niniejszej Specyfikacji. Pomiar temperatury
polega na odczycie wskazan termometréw bedacych na wyposazeniu wytwoérni mas
bitumicznych.




6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru + 2,C. Temperatura powinna by¢ zgodna z punktem 5 niniejszej
Specyfikaciji.

6.3.8. Sprawdzenie wyglgdu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej
wygladu w czasie produkeji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych
metoda Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami punktu 5 niniejszej
Specyfikacji.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy wiazacej z betonu
asfaltowego

6.4.1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 6.

6.4.2. Rownos¢ nawierzchni

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne podbudowy mierzone tata wg BN-68/8931-04 [9] nie
powinny by¢ wieksze od 9 mm.

6.4.3. Zlgcza podluine i poprzeczne

1. Sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania zlacza podluznego i poprzecznego polega na
ogledzinach. Ztacza powinny by¢ roéwne i zwigzane.

6.4.4. Krawed? nawierzchni

Krawedz powinna by¢ rowno wyprofilowana lub obcigta i pokryta asfaltem.

6.4.5. Wyglgd nawierzchni

Sprawdzenie wygladu warstwy nawierzchni nalezy wykona¢ przez ogledziny calej
powierzchni wykonanego odcinka.

Wyglad warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam 1 wykruszen, a
wolne grysyzastosowane do uszorstnienia powinny by¢ usuni¢te.

6.4.6. Polgczenie warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych powinny by¢ wzajemnie i z podbudowsa
zlaczone, tj.szczepione 1 sklejone. Pogladowo mozna to sprawdzi¢ na odwiercie probki z
nawierzchni, ktora niepowinna si¢ rozwarstwic

7. PRZEPISY ZWIAZANE

7.1. Normy

1. PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania.

2. PN-B/11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych.

3. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie
I transport.

4. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

5. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne.
Badania.

6. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetiacz kamienny do mas
bitumicznych.

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci planografem i tata.

7.2. Inne dokumenty



8. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiM - 1997,

9. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994,

10. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiekszonej odpornosci na odksztalcenia
trwate.

Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modutu sztywnosci mieszanek mineralno-bitumicznych
metodg petzania pod obcigzeniem statycznym. IBDiM - Zeszyt 48/1995.

NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO

WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru warstw nawierzchni z betonu asfaltowego w ulicach i drogach w ramach zadania
,,Budowa kanalizacji sanitarnej w Sedziszowie”

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji Robot wymienionych w p.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym
sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig asfaltu,
wytworzona w okre§lony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rownomiernie
stopniowanym, utozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu
zwigkszenia jego przyczepnosci do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

1.4.6. Asfalt uplynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ,,Wymagania Ogolne” punkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w. "Wymagania Ogodlne" punkt 1.5.
2. MATERIALY ’

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogo6lne wymagania dotyczace materialdow podano w "Wymagania Ogo6lne" pkt. 2.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w "Wymagania Ogolne" pkt.3.

3.2. SPRZET DO WYKONANIA NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

* wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania
mieszanek mineralno-asfaltowych,

» uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

* walcow lekkich, $rednich 1 cigzkich stalowych gtadkich,

» walcow ogumionych ciezkich o centralnym regulowanym ci$nieniu w oponach,

* samochoddéw samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT



4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w "Wymagania Ogolne" pkt. 4.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW

4.2.1. ASFALT

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [4]. Transport
asfaltu modyfikowanego powinien spelnia¢ warunki okreslone przez producenta.

4.2.2. WYPELNIACZ

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialow
sypkich,umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. Wypelniacz workowany mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem i
uszkodzeniem workow.

4.2.3. KRUSZYWO

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. MIESZANKA BETONU ASFALTOWEGO

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi
wyposazonymi w pokrowce brezentowe. W czasie transportu mieszanka powinna by¢
przykryta pokrowcem. Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé
2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. Zaleca
si¢ stosowanie samochodow termoséw z podwodjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w
system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w "Wymagania Ogolne"

punkt 5.

5.2. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze pod warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne,
bez kolein. Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha i czysta.

5.5. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura

otoczenia w ciggu doby byta nie nizsza od 5°C. Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw

nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (V >
16 m/s).

5.8. WB)UDOWYWANIE I ZAGESZCZANIE WARSTWY Z BETONU ASFALTOWEGO

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad
z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy 1 utrzymywaniem niwelety zgodnie z
Dokumentacja

Projektowa. Temperatura mieszanki wbudowanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w pkt 5.3. Zaggszczanie mieszanki powinno odbywac si¢
zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym na odcinku probnym. Poczatkowa
temperatura mieszanki w czasie zagg¢szczenia powinna wynosic¢ nie mniej niz:

dla asfaltu D 50 135°C

dla asfaltu DE 80 B w/g wskazowki producenta

Zaggszczanie nalezy rozpocza¢é od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Wskaznik
zageszczenia utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tab. 51 7.
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi drogi.Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie
co najmniej o 15cm. Zlacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w "Wymagania Ogdlne"

p. 6.

6.2. BADANIA DOTYCZACE CECH GEOMETRYCZNYCH I WLASCIWOSCI
WARSTW NAWIERZCHNI Z BETONU ASFALTOWEGO

6.4.1. CZESTOTLIWOSC ORAZ ZAKRES BADAN I POMIAROW

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podaje tablica 11.

6.4.2. SZEROKOSC WARSTWY

Szerokos$¢ warstwy Scieralnej, wigzacej 1 wyrownawczej z betonu asfaltowego powinna by¢
zgodna z Dokumentacjg Projektowa, z tolerancjg £ 5 cm.

6.4.3. ROWNOSC WARSTWY

Nierownosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-
04 [9] nie powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy 12.

6.4.4. SPADKI POPRZECZNE WARSTWY

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. RZEDNE WYSOKOSCIOWE

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja
1cm.

6.4.6. UKSZTALTOWANIE OSI W PLANIE

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa, z
tolerancja £ 5 cm.

6.4.7. GRUBOSC WARSTWY

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja = 10 %.

6.4.8. ZLACZA PODLUZNE I POPRZECZNE

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi. Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie co
najmniej o 15 cm. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. KRAWEDZ, OBRAMOWANIE WARSTWY

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawac

3 + 5 mm ponad ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikow powinny by¢ rowno obcigte lub
wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

6.4.10. WYGLAD WARSTWY

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksturg, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, uszczacych si¢ i spgkanych.

6.4.11. ZAGESZCZENIE WARSTWY I WOLNA PRZESTRZEN W WARSTWIE
Zaggeszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi
w recepcie laboratoryjnej.

7.0. PRZEPISY ZWIAZANE

7.1. NORMY

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych.Zwir i mieszanka.

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni

drogowych.

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowej.Piasek.

4. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i

transport.



5. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

6. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni
drogowych.

7. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne. Badania.

8. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas

bitumicznych.

9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem

1 tatg.

7.2. INNE DOKUMENTY

10. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i1 pétsztywnych. IBDIM - 1997

11. TWT-PAD-97 Tymczasowe Wytyczne Techniczne. Polimeroasfalty drogowe.

12. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. IBDiM - 1999

13. WT/MK-CZDP84. Wytyczne techniczne oceny jako$ci gryséw i zwirdOw kruszonych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych.
Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwate.
Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modutu sztywno$ci mieszanek mineralno-bitumicznych
metoda pelzania pod obcigzeniem statycznym. IBDiM - Zeszyt 48/1995.

INNE ROBOTY

ZJAZDY DO POMPOWNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonaniu i
odbioru zjazdéw do pompowni w ramach zadania ,,Budowa kanalizacji sanitarnej w
Sedziszowie ,,

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy
zlecaniu i

realizacji Robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z

wykonaniem zjazdow z drog bocznych i zbiorczych.

Zjazdy nalezy wykona¢ o nastepujacej konstrukeji:

- 10 cm plyty azurowe prefabrykowane

- 3 cm podsypka cem-piaskowa

- 20 cm podbudowa z chudego betonu,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Zjazd - urzadzone miejsce dostgpu do drogi, ktorego lokalizacja wynika z potrzeb
obstugi przyleglego terenu 1 jest uzgodniona z zarzagdem drogi. W zaleznosci od petnionej
funkcji, rozréznia si¢ dwa typy zjazdéw: publiczne 1 indywidualne.

1.4.3. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w "Wymagania Ogdlne" pkt.1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w "Wymagania Ogolne", pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Wymagania Ogolne dotyczace materiatow 1 ich skladowania podano w ,,Wymagania
Ogolne”.

2.2. Materialy do konstrukcji nawierzchni zjazdow

Materiaty uzyte do wykonania nawierzchni i podbudowy na zjazdach powinny odpowiada¢



wymaganiom zawartym w punkcie 2

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Specyfikacji "Wymagania Ogolne" pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania zjazdow

Do wykonania zjazdow nalezy stosowac ten rodzaj sprzetu, ktory zostal podany w punkcie 3,
odpowiednich ST:

- sprzet do wykonania robot ziemnych, wedtug "Roboty ziemne",

- sprzet do wykonania robot nawierzchniowych, wedtug odpowiednich ST, wymienionych w
punkcie 2.2. niniejszej Specyfikaciji,

- sprzet do wykonania podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie,
wedhug

odpowiednich ST, wymienionych w punkcie 2.2. niniejszej Specyfikacji,

- walcow lekkich 1 wibracyjnych,

- ptytowych zageszczarek wibracyjnych,

- przewoznych zbiornikow na wod¢ do zwilzania mieszanki optymalnej, wyposazonych w
urzadzenie do réwnomiernego i kontrolowanego dozowania wody,

- mieszarki do wymieszania mieszanki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w "Wymagania Ogolne" pkt. 4.

4.2. Transport materialow

Transport materiatow stosowanych do wykonania zjazdéw powinien odpowiadac
wymaganiom wedlug punktu 4 odpowiednich ST

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w "Wymagania Ogolne".

Zjazdy do pompowni nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do wiasciwych robot wykonac roboty przygotowawcze zgodnie

z wymogami podanymi w "Roboty przygotowawcze".

5.3. Roboty ziemne

Roboty ziemne przy budowie zjazdow powinny by¢ z zasady wykonywane

mechanicznie. Wykonanie robdt ziemnych powinno odpowiada¢ wymaganiom "Roboty
ziemne".

5.4. Wykonanie nawierzchni zjazdéw

Wykonanie nawierzchni zjazdow powinno odpowiada¢ wymaganiom wedtug
odpowiednich ST, wymienionych w punkcie 2.2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w "Wymagania Ogolne” pkt.6.

6.4. Sprawdzenie wykonania nawierzchni zjazdow

Kontrola jakos$ci wykonania nawierzchni polega na sprawdzeniu zgodnosci z:
Dokumentacja Projektowa w zakresie: grubo$ci warstw nawierzchni, szerokos$ci, rzednych
wysokosciowych i spadkow poprzecznych,

7. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i inne dokumenty wg odpowiednich Specyfikacji Technicznych.

Dodatkowo obowigzuje:

KPED - Katalog powtarzalnych elementow drogowych, CBPBDiM "Transprojekt",W-wa,
1979 -1982r.






